Firmenprofil ANISgEnE).

TU Maschinen- &

MASCHINENBAU - METALLVERARBEITUNG - SCHWEISSKONSTRUKTIONEN

Geschaftsleitung: Herr Oliver Tessmann, Sebastian Fensterle, Tobias Maurer

Griundungsjahr:
Mitarbeiterzahl:

Produktion:

1991

45 Vollzeit und 12 Teilzeitkrafte

Produktionsflache 3000 m?

Die Produktion ist unterteilt in folgende Fertigungssparten:
Spanabhebende Fertigung (Drehen, Frasen, Bohren)
Handhabungstechnik (Schweil3en von
Stahlkonstruktionen)

Lackiererei (grof3e Lackierhalle vorhanden)

Montage

Fertigungsstarken: Flexible Einzelteil- und Kleinserienfertigung von Bauteilen aus

Zertifizierungen:

Stahlwerkstoffen, bis zu einer Stiickzahl von ca. 500 Teilen.

DIN EN ISO 9001:2015

DIN EN ISO 3834-2:2006
Schweilinachweis EXC2 nach EN1090-2
Umstempelberechtigung DIN EN 10204



https://tu-anlagenbau.de/wp-content/uploads/2019/07/DIN-EN-ISO-3834-2.pdf

Unsere Fertigungsschwerpunkte:

Anschrift;

Ansprechpartner:

Maschinenbau:

¢ Mechanische Bearbeitung von Einzel- und Serienteilen auf
Frasmaschinen (max. X 10 000mm, Y 3000mm, Z 1500mm)

e Mechanische Bearbeitung von Einzel- und Serienteilen auf
Drehmaschinen (max. @ 920mm)

e Schweil3konstruktionen aus Stahl, Edelstahl und Aluminium fur
den Maschinenbau

Schwermaschinenbau
e Herstellen von Schweildteilen mit nachtraglicher Bearbeitung
bis zu einem Stuickgewicht von 6000kg und 10m Lénge

Oberflachenbehandlung
Lackieren

Pulverbeschichten

Brlinieren

Verzinken

Vernickeln

Sandstrahlen

verschiedene Harteverfahren

Vermessung

e Messmaschine mit Messtisch (max. X 1000mm, Y 1200mm,
Z 800mm)

e moderne 3D-Messtechnik

Blechfertigung

e Laserschneiden bis 4m

e Kanten bis 3m

e Wasserstrahl- und Plasmaschneiden
e Brennschneiden

Montage

e Wir montieren alle Arten von Stahl- und
Schweil3konstruktionen sowie Baugruppen fir den
Maschinenbau

Fa. TU Maschinen- und Anlagenbau GmbH
Schwarzachstr. 22

D-88521 Ertingen

E-Mail: info@tu-anlagenbau.de

Internet: www.tu-anlagenbau.de

Oliver Tessmann
Tel.: +49 (0)7371 936430

Sebastian Fensterle
Tel.: +49 (0)7371 936430

Tobias Maurer
Tel.: +49 (0)7371 936430



Referenzbauteile:

Bauteil ,,lnnenrad®:

Werkstoff:
Abmessungen:

Oberflache:
Passungsqualitaten:

31CrMo4V-Rohling
460 und eine Hohe von
ca. 80mm

gehartet

k6, H7

Bauteil ,,Abtriebsflansch*:

Werkstoff:
Abmessungen:

Besonderheiten:

Passungsqualitaten:
Bohrungs-J:

EN-GJS-400-18-LT
@450mm und eine Lange
von ca. 230mm.
Exzentrische Durchmesser
Schréage Olanschliisse

k6, K7, h7

@22 auf eine Lange von
140mm.

Die schragen Olanschlisse kénnen auf unseren
5-Achs Bearbeitungszentren in einer Aufspannung
mit den anderen Bohrbildern gefertigt werden.

Bauteil ,,Lamellengehause®:

Werkstoff:
Abmessungen:

Besonderheiten:

Passungsqualitaten:
Verzahnung:

EN-GJL-400

@680mm und eine Lange
von 452mm

Planflache hinter der
Verzahnung

H7,J7, H8

Modul 4, 100 Zahne



Bauteil ,,Planetentrager:

Werkstoff: 42CrMo4V

Abmessungen: @150 und eine Lange von
190mm.

Besonderheiten: Hergestellt aus Vollmaterial

Oberflache: Nach Bedarf geschliffen.

Passungsqualitaten: j6, m6, js6,
Bohrungstoleranz +0,02mm

Grol3ere Planetentrager werden in unserem Hause
auch aus beigestellten Gussrohlingen gefertigt.

Bauteil ,,Welle“:

Werkstoff: 42CrMo4V
Abmessungen: @55 und eine Lange von
260mm.
Besonderheiten: zwei eingefraste Schalt-
nuten in Radialrichtung.
Oberflache: gehartet

Passungsqualitat: H7




Drehteile aller Art:

Werkstoff: Stahlwerkstoffe
Abmessungen: @50mm

Handhabungstechnik: Schweil3vorrichtung

Werkstoff: Stahlwerkstoffe
Abmessungen: Lange von ca. 10m, Breite von 1,5m und eine Hohe von ca. 2,5m
Bearbeitung: Schweil3konstruktion (Roboterachse, Portaltrager usw.) mit

anschlieBender spanender Bearbeitung und Lackierung in unserer
eigenen Lackierhalle.




Firmenausstattung:
CNC-Frasmaschinen:

DMG MORI Bearbeitungszentrum DMC 125U duoBlock

e Verfahrwege: X 1250 mm
Y 1250 mm
Z 1000 mm
e Steuerung: Dialog Heidenhain TNC
e Option: B-Achse, mit Paletten und Wechsler
e AC-Antrieb mit einem Drehzahlbereich von bis zu 12000 U/min
e Werkzeugmagazin mit 63 Werkzeugen
e Innenkihlung

DMG MORI Bearbeitungszentrum DMC 125U V

e Verfahrwege: X 1250 mm
Y 1000 mm
Z 800 mm
e Steuerung: Dialog Heidenhain TNC
e Option: B-Achse, mit Paletten und Wechsler
e AC-Antrieb mit einem Drehzahlbereich von bis zu 10000 U/min
e Werkzeugmagazin mit 60 Werkzeugen
e Innenkihlung

DMG MORI Bearbeitungszentrum DMC 125U duoBlock

e Verfahrwege: X 1250 mm

Y 1000 mm

Z 1000 mm
e Steuerung: Dialog Heidenhain TNC
e Option: B-Achse, mit Paletten und Wechsler
e AC-Antrieb mit einem Drehzahlbereich von 12000 U/min
e Werkzeugmagazin mit 63 Werkzeugen
e Innenkihlung



Deckel Bearbeitungszentrum DC 70 V

Verfahrwege: X 700 mm
Y 550 mm
Z 500 mm
Steuerung: Dialog 112

AC-Antrieb mit einem Drehzahlbereich von 8000 U/min
Werkzeugmagazin mit 30 Werkzeugen
Innenkihlung

DMG MORI Bearbeitungszentrum DMU 80 P duoBlock

Verfahrwege: X 800 mm
Y 800 mm
Z 800 mm
Steuerung: Dialog Heidenhain TNC

AC-Antrieb mit einem Drehzahlbereich von 12000 U/min
Werkzeugmagazin mit 40 Werkzeugen
Innenkihlung

Deckel FPAMA

Verfahrwege: X 485 mm
Y 385 mm
Z 380 mm
Steuerung: Grundig Contur 2 mit Bildschirm



Drehmaschinen:

CNC-Drehmaschine DMG MORI NLX 6000/2000

max. Drehdurchmesser 920 mm

Spitzenweite 2000 mm

Steuerung: MAPPS V mit CELOS
Angetriebene Werkzeuge mit Y-Ache £100mm
Reitstock, Linette

CNC-Drehmaschine DMG MORI NLX 6000/2000

max. Drehdurchmesser 920 mm

Spitzenweite 2000 mm

Steuerung: MAPPS V mit CELOS
Angetriebene Werkzeuge mit Y-Ache £100mm
Reitstock

CNC-Drehmaschine Nils-Simmons N40

max. Drehdurchmesser 920 mm

Spitzenweite 2000 mm
Steuerung: Siemens 840 D
Reitstock

CNC-Drehmaschine Max-Miller MD 20

max. Drehdurchmesser 700 mm
Spitzenweite 1500 mm
Steuerung: Siemens 840
Reitstock



CNC-Drehmaschine Gildemeister CTX 620 linear

max. Drehdurchmesser
min. Drehdurchmesser
Spitzenweite
Steuerung:

Reitstock

510 mm

30 mm

1000 mm

Siemens 840 Powerline mit Shop Turn

CNC-Drehmaschine Gildemeister CTX 520 linear

max. Drehdurchmesser
min. Drehdurchmesser
Spitzenweite
Steuerung:

Reitstock

420 mm

30 mm

1000 mm

Siemens 840 Powerline mit Shop Turn

CNC-Drehmaschine Gildemeister CTX 520 linear

max. Drehdurchmesser
min. Drehdurchmesser
Spitzenweite
Steuerung:

Reitstock

420 mm

30 mm

1000 mm

Siemens 840 Powerline mit Shop Turn

Drehmaschine Colchester Mascot 1600

Leit- und Zugspindeldrehmaschine mit Digitalanzeige

max. Drehdurchmesser
Spindeldurchlass
Spitzenhthe
Spitzenweite

350 mm
76 mm
220 mm
1000 mm



Bohrmaschinen:

Radial Bohrmaschine Arboga

e Ausladung 1000 mm
e Bobhrleistung 50 mm

e Senkrechtverstellung 670 mm
e Gewindeschneideinrichtung

Standerbohrmaschine Alzmetall

e Bohrleistung 40 mm

e Ausladung
e Gewindeschneideinrichtung

Sagen:
Behringer HBP 430 A

e Vollautomat
e max. Sagequerschnitt 430 mm

345 mm

e Schnittgeschwindigkeit bis 130 m/min

Bandsadgemaschine Behringer HBE320-523G Dynamik

e schwenkbar bis 30°
e Schnittbereich Rund:
e Schnittbereich Flach (B x H):

e Arbeitsbereich bei 75°:

60°:
45°:
30°:
Lackierhalle:
Fa. Lutro

15m x 15m mit Absaugung und 6000 kg Kran

320mm
520 x 320mm

rund: 320mm, flach: 520x320mm
rund: 320mm, flach: 420x320mm
rund: 320mm, flach: 320x320mm
rund: 200mm, flach: 200x320mm
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Schweil3erei:

Die Firma TU ist ein zertifizierter Schweil3fachbetrieb nach EN1090-2 EXC 2.
Unsere Schweil3erei ist mit diversen Krane mit einer max. Traglast von bis zu 6000 kg
bei einer max. Hakenhdhe von 5 Metern ausgestattet.

Schutzgasschweil3gerate Fabrikat ESS

e MIG/MAG 402 M

e MIG/MAG 402 M

e MIG/MAG 200 M
Schutzgasschweil3gerate Fabrikat Rehm

e MIG/MAG RP 462

Plasmaschneidgerat Fabrikat Rehm
bis Blechdicke 20 mm

Schweildtische:

Schweif3tisch Ab. 2500 x 1500 mm

Schweildtisch Ab. 2500 x 6000 mm, mit Spannuten
Schweil3tisch Ab. 3000 x 6000 mm, mit Spannuten

diverse Blechbearbeitungsmaschinen

Schweil3konstruktionen kdnnen hergestellt werden bis 6000 kg

Messmittel:

Mauser Messgeréat V5

Mel3spanne bis 800 mm, Wiederholbarkeitsmessung <5 um

Messtisch
1200 x 1000mm Granitplatte Giteklasse 1

allgemeine Messmittel bis 2000 mm

Messmaschine Wenzel 3—-Koordinaten LH 108

Verfahrwege: X 1000 mm
Y 1200 mm
Z 800 mm

Vers. 12
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